SJ Overféringsvagn Q37

2070 Skala HO

Historik

Overféringsvagnar anvands for att
transportera vagnar pa spar med an-
nan sparvidd. Littera Q37 (utan extra
bokstav) gjordes for att kunna trans-
portera smalsparsmaterial med spar-
vidd 891 eller 1067 pa normalspar.

SJ hade tidigare inget behov av sada-
na transporter men genom forstatli-
gandet av smalsparsnaten uppstod ett
behov att kunna transportera smal-
sparsmateriel exempelvis for revision
pa SJs verkstader. Sammanlagt till-
verkas tio vagnar.

Ursprunglig littera var Q37. Darefter
har den under en period littera Sl for
att 1967 fa littera Uaikk-v. Aktuella
nummer framgar av tabell.

2022 finns fortfarande fem vagnar
kvar. En hos Jarnvagsmuseum i Gavle
och fyra hos TJF i Véastervik. Nagra av
dessa ar dock planerade att skrotas.
Referenser

Bilder pa DigitaltMuseum.se:
Jvm23540

KBDB09821

KBDB09822

KDAJ00239
KDAJ04867
KDAJ06583
KDAJ00487
KDAJ00455
Pa TJFs hemsida finns ocksa bilder.

Underlag

Det ar daligt med ritningar pa den har
vagnen och bilder ar ofta tagna fran
langt hall for att fA med hela vagnen.

Nytagna bilder har ocksa anvants men
har uppstar fragor kring vad som ar
ursprungligt och vad som kan vara
resultat av ombyggnader. Byggsatsen
ar gjord enligt principen "man goér sa
gott man kan”:

Konstruktion

Vagnen har tva inre och tva yttre lang-
balkar som &r férbundna med tvarbal-
kar. Byggsatsens delar ar ganska 6m-
taliga innan montage. Nar allt &r sam-
manfogat blir det dock en stadig kon-
struktion - som alla fackverkskonstruk-
tioner.

Léd med mycket fluss och lite 16dtenn
och gérna med en smal ldédspets. Det
kan vara svart att komma at pa en del
stallen. Man behoéver inte l6da alla
skarvar, bara sd mycket att delarna
hénger ihop med varandra

Det ar narmast omgjligt att komma at
att skrapa i de inre delarna. Lod darfor
helst inte med elektroniktenn utan med
144 grader tenn. Detta tenn vill flyta ut
sa tunt som mgjligt och man behdver
oftast inte skrapa bort nagot 6verflod.
Om man fatt for mycket tenn nagon-
stans kan man oftast atgarda det med
mer fluss och varmning. Det dverflodi-
ga tennet sticker ivag in i skarvar.

Byggsatsens innerbalkar har flyttats in
nagot for att klara radier ner till ca 450
mm.

Prototypen hade Oppningsbara buf-
fertbalkar for att kunna kora pa smal-
sparsmateriel frAn ramp. Byggsatsens
grundutférande &r utan denna funktion
men for den héandige finns ett speciellt
kapitel.

Manga delar finns i forvillande liknan-
de varianter men kan hittas med plat-
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oversikten. Ta darfor inte loss delar
férran det ar dags for montering.

(P& en forsta produktionssats blev tva
barbalkar (4) fel och ska bytas ut mot
medskickade ersattningsdelar. Fast da
far man med lite bonussaker...)

Raler

Skillnad i sparvidd mellan 891 och
1067 mm var inte tillrackligt stor for att
fa plats med riktiga réler pa prototy-
pen. Vagnen hade déarfor i stallet fyr-
kantjarn som réler.

I modell gar de heller inte att géra en
korrekt 16sning. | stéllet for fyrkantjarn
(som &r svar att hitta rakdragen) tar vi
vanlig rundstadng. De inre “ralerna” far
avstand 10,5 mm men de yttre far ty-
varr inte 12 mm utan 14 mm.

Underrede

Lod fast “réler” (1) ovanpa ovansidan
(2). Inetsade spér anvands for styr-
ning. Fila ner ovansidan pa “rélerna”
lite grann for att fa ett fyrkantigare ut-
seende.

Lod fast innerbalkar (3) med ovansi-
dan. Kolla att de blir vinkelrata. Undvik
att |6da dar tvarbalkarna kommer att
hamna.

Lagg balkpaketet med sparet nerat pa
den medskickade masonitplattan (28).

Stoppa ner tvérbalkarna (4) i balkpa-
ketet, en i taget. LAd fast i mitten men
undvik att loda for langt utat kanterna.

Det finns sju olika varianter pa tvarbal-
kar, numrerade fran 1 (fyra i mitten) till
7 (mot buffertbalkar). Kolla noga att
ratt tvarbalk hamnar pa ratt plats.

Vid tvarbalk 6 och 7, bocka ovansidan
sa den foljer tvarbalkarna.
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Tra i ytterbalkar (5) p& balkpaketet Forma boggifiader (24) s& det ser ut  Stycklista
med sidan markt IN inat. Lod fast vid  som tva fjadrar bredvid varandra. Lod D Ant Benamnin ‘
tvarbalk 6 och 7. fast pa boggihyllan. 0 J
Lod fast undersida (6) pa balkpaketet.  Lod fast bussningar (25) pa boggisi- 4# | Raler, rundstang 1 mm
Vid tvarbalk 6 och 7, bocka undersi- dorna. 2 Ovansida
dan sa den foljer tvarbalkarna. Boggierna halls fast i underredet ge- 312 Innerbalk
Lod fast forstarkningsbalkar (7) under ~Nom att boja ner fliken i undersidan. 4 |18 |Tvarbalk (7 var.)
innerbalkar 3-5. Lod fast flans p& des- ~ Boggin sticks in i fliken och lases med 5 balk i
sa ut till ytterbalkarna. en trad (26). 5 2 |Yuer i
Nu kan man loda fast alla tvarbalkar D€ hiul som skickas med byggsatsen Undersida
vid ytterbalkarna. f';ir enkelisolerade. \{ilken §ida som .ar 7 16 Forstarkningsbalk m. flans
Lod fast flansar (8+9) ovanpa och un- isolerad ser man pa obak5|dan av hju- (3 var)

P len. Montera hjulen sa att alla isolera- 8 |2 | VYiterbalk. 6verfla
der ytterbalkarna. 2 - erbalk, overrians

de hamnar pa samma sida av vagnen.
s o . : . 9 |2 | Ytterbalk, underflans
Buffertbalkar mm Det ar trangt for hjulen i alla dimensio- 5
Ritsa vikanvisningarna rejalt pa buf-  ner och det finns risk att flansarna tar | 1 | Buffertbalk
fertbalkar (10) till nastan genombrott. ~ Ovansidan om spérlaget ar daligt. Man 1112 | Koppelkrok med platta
Vik ihop och 16d ihop. kan minska risken genom att efter 12| 2% | Buffert
] malning lagga pa ett lager tape
Montera: L 13| 4+ | Buffertaxel, 0,4 mm
- koppelkrok med platta (11) Malnlng . 142 | Lasning
- buffertar (12) Vid Ieyerans antagligen helt SJ-brun. 154 Lasfaste
Montera buffertbalken p& underredet ldag ar buffertbalk, buffertar och bog- 62 |vey
med buffertaxlar (13) i alla fyra hor- — gler svarta =
nen. Lod fast i underredet. Harefter Klarlack, dekaler, mjukgérare, 2+2 | Tryckluftsslang
Vik och I6d ihop 18sning (14). Stick ner ~ mattlack, vaderbitning. 18 2+2 | Destinationsskylt (2 var.)
i ovansidans hal och 16d fast. Markning 192 | Reparationsskylthallare
|\Q§ fg‘sotpo\'/zf]fagfugj{bgl‘&g figur och  bs tidigare bilder var text malat direkt | 22 2+2 | Skyltplét
) P L pa ytterbalkarna. P& senare bilder ar 2112 | Koppelimitation
Lod fast vev (16) mellan lasning och  texten malad pa skyltplatar (20). 2212 | Bogai
faste. Anvand tradar for att hdlla fast - A 99
under |0dnlng Tk BROMS KUNZE KNORR 23 4 Bogglhylla
037 [60 f3.043.9 LASTV.
. ) [7o] Tom - 145y cgeae g
Oppningsbar buffertbalk $J 100038 24|2 | Boggifjadring
Kapa buffertbalkarna enligt linjerna pa Qs BRongune onn 25| 8# |Bussning
insidan. Ritsa och 16d ihop varje del for gjloao 38 26| 2+ | Lastrad
sig enligt ovan. = —
g et o) fo 1 . FAR EJ UTSATTAS FAREJ UTSATTAS 27| 4# | Skivhjul, d=9,0

Borra ett 1 mm hal fran hégra sidan, FOR STOT FOR STOT 28[14 | Masonitplatta
sett inifrdn vagnen. wnsTA MM msTA Hom oy —— —
Montera buffertbalkarna i underredet heEs FUQEL =ingar inte I byggsatsen, #=I0s de
med buffertaxlar men 16d inte fast i =S
underredet. eoooooooe

Vik och 16d ihop lasning (14) och fila g‘, 3 FST=qmMmyun
rent pad undersidan. Léd ihop med &v- 9888 g g g g g
riga delar i lasningen enligt ovan. 000000000
Lod fast ovanpa den l6sa buffertbal- L _
ken.
Buffertdelarna halls fast i stangt lage
med en 1 mm lasaxel genom halet i
sidan och 6ppnas genom att dra ut
lasaxeln lite grann. Bestalld | Q37 SI Uaikk-v
Detaljering 1944 100038 | 20-74-422 5 000 82-74-991 7 000-5
Montera. 1944 100039 | 20-74-422 5001 82-74-991 7 001-3
- tryckluftslangar (17)

o 1944 100040 20-74-422 5 002 82-74-991 7 002-1
- destinationsskylt (18)
- reparationsskylthallare (19) 1944 100041 20-74-422 5 003 82-74-991 7 003-9
kroken efter malning. 1953 100141 | 20-74-422 5005 82-74-991 7 005-4
Boggier 1953 100142 20-74-422 5 006 82-74-991 7 006-2
Vik ihop boggierna (22) som ett drag- 1953 100143 | 20-74-4225007 | 82-74-991 7 007-0
spel. Ldd ihop med mycket l6dvatska
men lite tenn. 1953 100144 20-74-422 5 008 82-74-991 7 008-8
Vik ihop boggihylla (23). Loéd fast i 1953 100145 20-74-422 5 009 82-74-991 7 009-6

nedkant av boggin i halet i mitten.
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Tryckluftsslang

t=0,6 mm

Klam till, 16d
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